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УГОЛ СПИРАЛИ

УСАДОЧНАЯ ШЕЙКА

ХВОСТОВИК

РАДИУС УГЛА

ТВЕРДОСТЬ ОБРАБАТЫВАЕМОГО МАТЕРИАЛА

ТОЧКА СВЕРЛЕНИЯ
ЗУБЬЯ 

МЯГКАЯ ОБРАБОТКА

ГЛУБИНА СВЕРЛЕНИЯ ДИАМЕТРА

ВНУТРЕННЕЕ ОТВЕРСТИЕ ДЛЯ СОЖ

Микрозернистость Супермикрозернистость

Размер зерна
0,2 мкм   

Размер зерна
0,4 мкм

Размер зерна
0,6 мкм

Средняя
шероховатость

Малая
шероховатость

Подходит для системы держателя с горячей посадкой

Радиус угла Канавка

Твердость обрабатываемого материала до HRC 45, 50, 52, 55, 60, 62, 65.

3D глубина сверления диаметра.

5D глубина сверления диаметра.

8D глубина сверления диаметра.

Отверстие для СОЖ через центра.

Мягкий край.

Подходит для всех типов сверления.
Долгий жизненный цикл инструмента.

Подходит для трехгабаритного сверления
неровной поверхности.
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СуперИдеальный

зуба

Шерохо-
ватость

Шерохо-
ватость

Шерохо-
ватость

зуба зуба зубазуба зуба зуба зуба

зуба зубьев зубьев зубьевзуба зуба

тип

тип

ПОКРЫТИЕ
Сильная
шероховатость  

Наиболее подходит
для станка с длинной шейкой

Подходит для материалов с высоким содержанием углерода
и стали общего назначения. Фрезерование с СОЖ
и фрезерование с минимальным количеством смазки.

Подходит для труднообрабатываемых материалов и стали
общего назначения. Фрезерование с СОЖ и с минимальным
количеством смазки.

Подходит для высокоскоростного фрезерования и фрезе-
рования высокотвердых материалов. Для фрезерования
без СОЖ, с минимальным количеством смазки и  с СОЖ.
Улучшенная версия G12 и G15. Подходит для высоко-
скоростного фрезерования и фрезерования высокотвердых
материалов. Для фрезерования без СОЖ, с минимальным
количеством смазки и с СОЖ.

Подходит для всех видов обработки,
повышает срок службы инструмента.

Подходит для высокоскоростного фрезерования без СОЖ.

Для обработки графита, циркония, углеволокна и керамики.
Для фрезерования без СОЖ.

Обработка графита, циркония, углеволокна и керамики.
Обработка без СОЖ.



Примечание
Убедитесь в степени износа инструмента перед началом работы.
Чем меньше износ, тем дольше прослужит инструмент.

При использовании державки инструмента повышенной
жесткости длина зажима должна контролироваться
в пределах безопасного диапазона.

Диаметр
8–12 мм

Диаметр
16–25 мм

Диаметр
> 32 мм

Более 40 мм

Более 50 мм

Более 60 мм

Точность ниже ±0,008 мм после нарезания
резьбы  цельной твердосплавной головкой
в соединении с цельным твердосплавным
хвостовиком. 

Вылет инструмента:
При превышении безопасного диапазона вылета, низкий
уровень жесткости и вибрация могут вызвать поломку
инструмента и сократить срок службы инструмента.

Ниже приведены диапазоны безопасности для 
 фрез с плоским торцем и угловым радиусом: Повторная

шлифовка50 мм
55 мм

Меньше 50 мм

70 мм
125 мм
170 мм
210 мм
260 мм

Меньше 55 мм
Меньше 70 мм
Меньше 125 мм
Меньше 170 мм
Меньше 210 мм
Меньше 260 мм

Ниже приведены диапазоны безопасности
для концевых радиусных фрез:

Если вылет инструмента
превышает разрешимые нормы
в связи со специальным требованием,
отрегулируйте параметры фрезерования
и будьте аккуратны в использовании,
чтобы избежать поломки.

Для сохранения окружающей среды
и предотвращения сокращения ресурсов,
DHF предоставляет услугу повторного шлифования,
заточки больших хвостовиков концевых фрез.
Услуга доступна для следующих серий:
X-BTB-2T, X-UB-2T, X-UBT-2T, X-UOB.

65 мм
70 мм

Меньше 65 мм

100 мм
145 мм
190 мм
240 мм
280 мм

Меньше 70 мм
Меньше 100 мм
Меньше 145 мм
Меньше 190 мм
Меньше 240 мм
Меньше 280 мм

Использование правильных параметров фрезерования:
1. Учитывать жесткость оборудования и его мощность. Данные обработки должны быть

подобраны и соответствовать реальным рабочим условиям.
2. Скорость шпинделя и подача должны быть отрегулированы по одной и той же пропорции.
3. Низкий уровень звуков при обработке означает идеальные параметры фрезерования.
4. Даже при использовании одного и того же инструмента параметры фрезерования всегда

должны меняться в соответствии с разным вылетом инструмента.
Параметры фрезерования должны быть ниже, если вылет инструмента больше.
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Очистить твердосплавную головку с резьбой и твердосплавный хвостовик с помощью
пистолета со струей воздуха.
Примечание: Необходимо обязательно выполнить данный шаг, в противном случае
загрязнения могут повлиять на точность после сборки.

Шаг 1.

2.1. Надеть перчатки.
2.2. Слегка завинтите твердосплавную головку с резьбой в твердосплавный хвостовик.

Шаг 2.

3.1. Завинтите твердосплавный хвостовик в державку.
3.2. Поместите державку в Устройство Блокировки Державки инструмента на рабочей
панели. Используйте ключ, чтобы легче закрутить.

Шаг 3.

Сборка завершена.
Шаг 4.

Сборка

3.1. Завинтите твердосплавный хвостовик в державку.
3.2. Поместите державку в Устройство Блокировки Державки инструмента на рабочей
панели. Используйте ключ, чтобы легче закрутить.

Шаг 3.

ВНИМАНИЕ!
Твердосплавная головка с резьбой очень острая.
Будьте осторожны во время вкручивания головки
в хвостовик.

Характеристики сменных концевых 
фрез второго поколения.
Характеристики сменных концевых 
фрез второго поколения.
Характеристики сменных концевых 
фрез второго поколения.
Характеристики сменных концевых 
фрез второго поколения.

Головка с трехзаходной
резьбой и удобный 
для использования 
хвостовик

Новый дизайн поможет сократить
расходы и увеличить срок службы
инструмента.

Уникальная конструкция
ввинчивания может опти-
мизировать степень износа
и увеличить стойкость
инструмента.

1. Новый дизайн головок с трехзаходной резьбой обеспечивает высокую 
жесткость и легкость сборки.

2. Новая конструкция посадочного конуса увеличивает жесткость 
конструкции, что в свою очередь увеличивает продолжительность срока 
службы инструмента.

3. Комбинация сменных концевых фрез с твердосплавной головкой 
и твердосплавным хвостовиком позволяет производить глубокое 
фрезерование.

4. Специально разработанный угол инструмента и новое покрытие улучшает 
твердость во время фрезерования до HRC62.
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Тип
и

страница

Тип
и

страница
Фото изделия Чугун

Углеро-
дистые
стали

Предвари-
тельно

каленые
стали

Нержавею-
щие стали
и сплавы

Нержавею-
щие стали
и сплавы

Титановые
сплавы

Титановые
сплавы

Жаро-
прочные
и жаро-
стойкие

стали

Жаро-
прочные
и жаро-
стойкие

стали

Закален-
ные стали,

менее
55 HRC

Закален-
ные стали,

менее
55 HRC

Закален-
ные стали,

свыше
55 HRC

Закален-
ные стали,

свыше
55 HRC

Легирован-
ные стали/
инструмен-

тальные
стали

Чугун
Углеро-
дистые
стали

Предвари-
тельно

каленые
стали

Легирован-
ные стали/
инструмен-

тальные
стали

СОДЕРЖАНИЕ

Фото изделия

стр.

стр.

стр.

стр.

стр.

стр.

стр.

стр.

стр.

стр.

стр.

стр.

КОНЦЕВЫЕ ФРЕЗЫ СО СМЕННЫМИ ГОЛОВКАМИ II
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ТВЕРДОСПЛАВНЫЙ ХВОСТОВИК
(ВНУТРЕННЯЯ ПОДАЧА СОЖ ЧЕРЕЗ ДЕРЖАВКУ)

Диаметр
хвостовика

Тип
и

страница
Фото изделия

Для обработки алюминия

Для обработки алюминия

Для обработки алюминия

Для обработки алюминия

Для обработки алюминия

Чугун
Углеро-
дистые
стали

Предвари-
тельно

каленные
стали

Нержавею-
щая стали
и сплавы

Титановые
сплавы

Жаро-
прочные
и жаро-
стойкие

стали

Закален-
ные стали,

менее
55 HRC

Закален-
ные стали,

свыше
55 HRC

Легиро-
ванные/

инструмен-
тальные

стали

Общая
длина

Размер
резьбы

Диаметр
хвостовика

Общая
длина

Размер
резьбы

Тип № Тип №

Ед. изм.: мм

Ключ

стр.

стр.

стр.

стр.

стр.

стр.

стр.

стр.

стр.

стр.

стр.

стр.

ХАРАКТЕРИСТИКИ

Ед. изм.: ммДОПУСК

КОНЦЕВЫЕ ФРЕЗЫ СО СМЕННЫМИ ГОЛОВКАМИ II



Допуски
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РЕЖИМЫ РЕЗАНИЯ
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II

КОНЦЕВЫЕ ФРЕЗЫ 
СО СМЕННЫМИ ГОЛОВКАМИ II

КОНЦЕВЫЕ ФРЕЗЫ
СО СМЕННЫМИ ГОЛОВКАМИ II

ТВЕРДОСПЛАВНЫЙ ХВОСТОВИК
(ВНУТРЕННЯЯ ПОДАЧА СОЖ ЧЕРЕЗ ДЕРЖАВКУ)

Диаметр
хвостовика

Тип
и

страница
Фото изделия

Для обработки алюминия

Для обработки алюминия

Для обработки алюминия

Для обработки алюминия

Для обработки алюминия

Чугун
Углеро-
дистые
стали

Предвари-
тельно

каленные
стали

Нержавею-
щая стали
и сплавы

Титановые
сплавы

Жаро-
прочные
и жаро-
стойкие

стали

Закален-
ные стали,

менее
55 HRC

Закален-
ные стали,

свыше
55 HRC

Легиро-
ванные/

инструмен-
тальные

стали

Общая
длина

Размер
резьбы

Диаметр
хвостовика

Общая
длина

Размер
резьбы

Тип № Тип №

Ед. изм.: мм

Ключ

стр.

стр.

стр.

стр.

стр.

стр.

стр.

стр.

стр.

стр.

стр.

стр.

ХАРАКТЕРИСТИКИ

Ед. изм.: ммДОПУСК

КОНЦЕВЫЕ ФРЕЗЫ СО СМЕННЫМИ ГОЛОВКАМИ II



ХАРАКТЕРИСТИКИХАРАКТЕРИСТИКИ

Тип № Диаметр
хвосто-

вика

Диаметр
хвосто-

вика

Диаметр
хвостовика

Тип № Общая
длина

Общая
длина

Эффек-
тивная
длина

Эффек-
тивная
длина

Диаметр
хвосто-

вика

Диаметр
хвосто-

вика

Размер
резьбы

Размер
резьбы

Тип № Общая
длина

Эффективная
длина

Размер
резьбы

Диаметр
хвостовика

Угол
конуса

Ед. изм.: мм

Ед. изм.: мм

Допуск

Допуск

Длина
реж. части
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II

КОНЦЕВЫЕ ФРЕЗЫ 
СО СМЕННЫМИ ГОЛОВКАМИ II

КОНЦЕВЫЕ ФРЕЗЫ
СО СМЕННЫМИ ГОЛОВКАМИ II

ТВЕРДОСПЛАВНЫЙ ХВОСТОВИК
(ВНУТРЕННЯЯ ПОДАЧА СОЖ ЧЕРЕЗ ДЕРЖАВКУ)

ТВЕРДОСПЛАВНЫЙ ХВОСТОВИК
(ВНУТРЕННЯЯ ПОДАЧА СОЖ ЧЕРЕЗ ДЕРЖАВКУ)

Ед. изм.: ммДОПУСКЕд. изм.: ммДОПУСК

КОНЦЕВЫЕ ФРЕЗЫ СО СМЕННЫМИ ГОЛОВКАМИ II



ХАРАКТЕРИСТИКИХАРАКТЕРИСТИКИ

Тип № Диаметр
хвосто-

вика

Диаметр
хвосто-

вика

Диаметр
хвостовика

Тип № Общая
длина

Общая
длина

Эффек-
тивная
длина

Эффек-
тивная
длина

Диаметр
хвосто-

вика

Диаметр
хвосто-

вика

Размер
резьбы

Размер
резьбы

Тип № Общая
длина

Эффективная
длина

Размер
резьбы

Диаметр
хвостовика

Угол
конуса

Ед. изм.: мм

Ед. изм.: мм

Допуск

Допуск

Длина
реж. части
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РЕЖИМЫ РЕЗАНИЯ
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II

КОНЦЕВЫЕ ФРЕЗЫ 
СО СМЕННЫМИ ГОЛОВКАМИ II

КОНЦЕВЫЕ ФРЕЗЫ
СО СМЕННЫМИ ГОЛОВКАМИ II

ТВЕРДОСПЛАВНЫЙ ХВОСТОВИК
(ВНУТРЕННЯЯ ПОДАЧА СОЖ ЧЕРЕЗ ДЕРЖАВКУ)

ТВЕРДОСПЛАВНЫЙ ХВОСТОВИК
(ВНУТРЕННЯЯ ПОДАЧА СОЖ ЧЕРЕЗ ДЕРЖАВКУ)

Ед. изм.: ммДОПУСКЕд. изм.: ммДОПУСК

КОНЦЕВЫЕ ФРЕЗЫ СО СМЕННЫМИ ГОЛОВКАМИ II



Ед. изм.: мм

Ед. изм.: мм
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РЕЖИМЫ РЕЗАНИЯ
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II

КОНЦЕВЫЕ ФРЕЗЫ 
СО СМЕННЫМИ ГОЛОВКАМИ II

КОНЦЕВЫЕ ФРЕЗЫ
СО СМЕННЫМИ ГОЛОВКАМИ II

Тип №Тип № Длина
реж. части

Длина
реж. части

Угловой
радиус

Угловой
радиус

Диаметр
хвостовика

Общая
длина

Общая
длина

Ключ Ключ

Ед. изм.: ммДОПУСК Ед. изм.: ммДОПУСК

Допуск ДопускДопуск

ХАРАКТЕРИСТИКИ ХАРАКТЕРИСТИКИ

Обдув
воздухом

Обработка 
с частичным
использова-
нием СОЖ

Обработка
с исполь-
зованием
эмульсии

Обработка
с исполь-
зованием

масла

Обдув
воздухом

Обработка 
с частичным
использова-
нием СОЖ

Обработка
с исполь-
зованием
эмульсии

Обработка
с исполь-
зованием

масла
Чистовая
обработка

Полу-
чистовая

обработка

Черновая
обработка

Чистовая
обработка

Полу-
чистовая

обработка

Черновая
обработка

ТИП ОХЛАЖДЕНИЯ ТИП ОХЛАЖДЕНИЯ 
ПРОЦЕСС ОБРАБОТКИ ПРОЦЕСС ОБРАБОТКИ

СуперСупер

зуба зуба

Диаметр Диаметр Диаметр
хвостовика

Размер
резьбы

Размер
резьбы

КОНЦЕВЫЕ ФРЕЗЫКОНЦЕВЫЕ ФРЕЗЫ

КОНЦЕВЫЕ ФРЕЗЫ СО СМЕННЫМИ ГОЛОВКАМИ II



Ед. изм.: мм

Ед. изм.: мм
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РЕЖИМЫ РЕЗАНИЯ
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II

КОНЦЕВЫЕ ФРЕЗЫ 
СО СМЕННЫМИ ГОЛОВКАМИ II

КОНЦЕВЫЕ ФРЕЗЫ
СО СМЕННЫМИ ГОЛОВКАМИ II

Тип №Тип № Длина
реж. части

Длина
реж. части

Угловой
радиус

Угловой
радиус

Диаметр
хвостовика

Общая
длина

Общая
длина

Ключ Ключ

Ед. изм.: ммДОПУСК Ед. изм.: ммДОПУСК

Допуск ДопускДопуск

ХАРАКТЕРИСТИКИ ХАРАКТЕРИСТИКИ

Обдув
воздухом

Обработка 
с частичным
использова-
нием СОЖ

Обработка
с исполь-
зованием
эмульсии

Обработка
с исполь-
зованием

масла

Обдув
воздухом

Обработка 
с частичным
использова-
нием СОЖ

Обработка
с исполь-
зованием
эмульсии

Обработка
с исполь-
зованием

масла
Чистовая
обработка

Полу-
чистовая

обработка

Черновая
обработка

Чистовая
обработка

Полу-
чистовая

обработка

Черновая
обработка

ТИП ОХЛАЖДЕНИЯ ТИП ОХЛАЖДЕНИЯ 
ПРОЦЕСС ОБРАБОТКИ ПРОЦЕСС ОБРАБОТКИ

СуперСупер

зуба зуба

Диаметр Диаметр Диаметр
хвостовика

Размер
резьбы

Размер
резьбы

КОНЦЕВЫЕ ФРЕЗЫКОНЦЕВЫЕ ФРЕЗЫ

КОНЦЕВЫЕ ФРЕЗЫ СО СМЕННЫМИ ГОЛОВКАМИ II



зуба зуба

Тип № Диаметр Длина
реж. части

Размер
резьбы

Диаметр
хвостовика

Общая
длина

Ключ Ключ Тип № Диаметр Длина
реж. части

Угловой
радиус

Диаметр
хвостовика

Общая
длина

Размер
резьбы

Ключ

Ед. изм.: мм

Ед. изм.: мм

Допуск Допуск
Допуск

СуперСупер

ХАРАКТЕРИСТИКИ ХАРАКТЕРИСТИКИ
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РЕЖИМЫ РЕЗАНИЯ

ТИП ОХЛАЖДЕНИЯ ТИП ОХЛАЖДЕНИЯ 
ПРОЦЕСС ОБРАБОТКИ ПРОЦЕСС ОБРАБОТКИ

Ед. изм.: Ед. изм.:мм ммДОПУСК ДОПУСК

Обдув
воздухом

Обработка 
с частичным
использова-
нием СОЖ

Обработка
с исполь-
зованием
эмульсии

Обработка
с исполь-
зованием

масла

Обдув
воздухом

Обработка 
с частичным
использова-
нием СОЖ

Обработка
с исполь-
зованием
эмульсии

Обработка
с исполь-
зованием

масла
Чистовая
обработка

Полу-
чистовая

обработка

Черновая
обработка

Чистовая
обработка

Полу-
чистовая

обработка

Черновая
обработка

КОНЦЕВЫЕ ФРЕЗЫ 
СО СМЕННЫМИ ГОЛОВКАМИ II

КОНЦЕВЫЕ ФРЕЗЫ
СО СМЕННЫМИ ГОЛОВКАМИ II
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КОНЦЕВЫЕ ФРЕЗЫКОНЦЕВЫЕ ФРЕЗЫ

КОНЦЕВЫЕ ФРЕЗЫ СО СМЕННЫМИ ГОЛОВКАМИ II



зуба зуба

Тип № Диаметр Длина
реж. части

Размер
резьбы

Диаметр
хвостовика

Общая
длина

Ключ Ключ Тип № Диаметр Длина
реж. части

Угловой
радиус

Диаметр
хвостовика

Общая
длина

Размер
резьбы

Ключ

Ед. изм.: мм

Ед. изм.: мм

Допуск Допуск
Допуск

СуперСупер

ХАРАКТЕРИСТИКИ ХАРАКТЕРИСТИКИ
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РЕЖИМЫ РЕЗАНИЯ

ТИП ОХЛАЖДЕНИЯ ТИП ОХЛАЖДЕНИЯ 
ПРОЦЕСС ОБРАБОТКИ ПРОЦЕСС ОБРАБОТКИ

Ед. изм.: Ед. изм.:мм ммДОПУСК ДОПУСК

Обдув
воздухом

Обработка 
с частичным
использова-
нием СОЖ

Обработка
с исполь-
зованием
эмульсии

Обработка
с исполь-
зованием

масла

Обдув
воздухом

Обработка 
с частичным
использова-
нием СОЖ

Обработка
с исполь-
зованием
эмульсии

Обработка
с исполь-
зованием

масла
Чистовая
обработка

Полу-
чистовая

обработка

Черновая
обработка

Чистовая
обработка

Полу-
чистовая

обработка

Черновая
обработка

КОНЦЕВЫЕ ФРЕЗЫ 
СО СМЕННЫМИ ГОЛОВКАМИ II

КОНЦЕВЫЕ ФРЕЗЫ
СО СМЕННЫМИ ГОЛОВКАМИ II
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КОНЦЕВЫЕ ФРЕЗЫКОНЦЕВЫЕ ФРЕЗЫ

КОНЦЕВЫЕ ФРЕЗЫ СО СМЕННЫМИ ГОЛОВКАМИ II



ДопускДопуск

Тип № Диаметр Длина
реж. части

Угловой
радиус

Диаметр
хвостовика

Общая
длина

Размер
резьбы

КлючТип № Диаметр Длина
реж. части

Размер
резьбы

Диаметр
хвостовика

Общая
длина

Ключ

Ед. изм.: мм

Ед. изм.: мм

Допуск

ТИП ОХЛАЖДЕНИЯ ТИП ОХЛАЖДЕНИЯ 
ПРОЦЕСС ОБРАБОТКИ ПРОЦЕСС ОБРАБОТКИ

ХАРАКТЕРИСТИКИ ХАРАКТЕРИСТИКИ

зубазуба

СуперСупер
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РЕЖИМЫ РЕЗАНИЯ

КОНЦЕВЫЕ ФРЕЗЫ 
СО СМЕННЫМИ ГОЛОВКАМИ II

КОНЦЕВЫЕ ФРЕЗЫ
СО СМЕННЫМИ ГОЛОВКАМИ II
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II

КОНЦЕВЫЕ ФРЕЗЫКОНЦЕВЫЕ ФРЕЗЫ

Обработка 
с частичным
использова-
нием СОЖ

Обработка
с исполь-
зованием
эмульсии

Обработка
с исполь-
зованием

масла

Обработка 
с частичным
использова-
нием СОЖ

Обработка
с исполь-
зованием
эмульсии

Обработка
с исполь-
зованием

масла
Чистовая
обработка

Черновая
обработка

Чистовая
обработка

Полу-
чистовая

обработка

Полу-
чистовая

обработка

Черновая
обработка

Обдув
воздухом

Обдув
воздухом

Ед. изм.: ммДОПУСК Ед. изм.: ммДОПУСК

КОНЦЕВЫЕ ФРЕЗЫ СО СМЕННЫМИ ГОЛОВКАМИ II



ДопускДопуск

Тип № Диаметр Длина
реж. части

Угловой
радиус

Диаметр
хвостовика

Общая
длина

Размер
резьбы

КлючТип № Диаметр Длина
реж. части

Размер
резьбы

Диаметр
хвостовика

Общая
длина

Ключ

Ед. изм.: мм

Ед. изм.: мм

Допуск

ТИП ОХЛАЖДЕНИЯ ТИП ОХЛАЖДЕНИЯ 
ПРОЦЕСС ОБРАБОТКИ ПРОЦЕСС ОБРАБОТКИ

ХАРАКТЕРИСТИКИ ХАРАКТЕРИСТИКИ

зубазуба

СуперСупер
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РЕЖИМЫ РЕЗАНИЯ

КОНЦЕВЫЕ ФРЕЗЫ 
СО СМЕННЫМИ ГОЛОВКАМИ II

КОНЦЕВЫЕ ФРЕЗЫ
СО СМЕННЫМИ ГОЛОВКАМИ II
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II

КОНЦЕВЫЕ ФРЕЗЫКОНЦЕВЫЕ ФРЕЗЫ

Обработка 
с частичным
использова-
нием СОЖ

Обработка
с исполь-
зованием
эмульсии

Обработка
с исполь-
зованием

масла

Обработка 
с частичным
использова-
нием СОЖ

Обработка
с исполь-
зованием
эмульсии

Обработка
с исполь-
зованием

масла
Чистовая
обработка

Черновая
обработка

Чистовая
обработка

Полу-
чистовая

обработка

Полу-
чистовая

обработка

Черновая
обработка

Обдув
воздухом

Обдув
воздухом

Ед. изм.: ммДОПУСК Ед. изм.: ммДОПУСК

КОНЦЕВЫЕ ФРЕЗЫ СО СМЕННЫМИ ГОЛОВКАМИ II



ДопускДопуск Допуск

Допуск

Тип № Диаметр Длина
реж. части

Угловой
радиус

Диаметр
хвостовика

Общая
длина

Размер
резьбы

КлючТип № Диаметр Длина
реж. части

Размер
резьбы

Диаметр
хвостовика

Общая
длина

Ключ

Тип охлаждения 

Ед. изм.: мм

Ед. изм.: мм

ХАРАКТЕРИСТИКИ ХАРАКТЕРИСТИКИ

Обработка 
с частичным
использова-
нием СОЖ

Обработка
с исполь-
зованием
эмульсии

Обработка
с исполь-
зованием

масла

Обработка 
с частичным
использова-
нием СОЖ

Обработка
с исполь-
зованием
эмульсии

Обработка
с исполь-
зованием

масла
Чистовая
обработка

Черновая
обработка

Чистовая
обработка

Черновая
обработка

ТИП ОХЛАЖДЕНИЯ ТИП ОХЛАЖДЕНИЯ 
ПРОЦЕСС ОБРАБОТКИ ПРОЦЕСС ОБРАБОТКИ

СуперСупер

www.tools.imperija.com/dhf.html

РЕЖИМЫ РЕЗАНИЯ

КОНЦЕВЫЕ ФРЕЗЫ 
СО СМЕННЫМИ ГОЛОВКАМИ II

КОНЦЕВЫЕ ФРЕЗЫ
СО СМЕННЫМИ ГОЛОВКАМИ II
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II

КОНЦЕВЫЕ ФРЕЗЫКОНЦЕВЫЕ ФРЕЗЫ

Полу-
чистовая

обработка

Полу-
чистовая

обработка

Обдув
воздухом

Обдув
воздухом

зубазуба

Ед. изм.: ммДОПУСК Ед. изм.: ммДОПУСК

КОНЦЕВЫЕ ФРЕЗЫ СО СМЕННЫМИ ГОЛОВКАМИ II



ДопускДопуск Допуск

Допуск

Тип № Диаметр Длина
реж. части

Угловой
радиус

Диаметр
хвостовика

Общая
длина

Размер
резьбы

КлючТип № Диаметр Длина
реж. части

Размер
резьбы

Диаметр
хвостовика

Общая
длина

Ключ

Тип охлаждения 

Ед. изм.: мм

Ед. изм.: мм

ХАРАКТЕРИСТИКИ ХАРАКТЕРИСТИКИ

Обработка 
с частичным
использова-
нием СОЖ

Обработка
с исполь-
зованием
эмульсии

Обработка
с исполь-
зованием

масла

Обработка 
с частичным
использова-
нием СОЖ

Обработка
с исполь-
зованием
эмульсии

Обработка
с исполь-
зованием

масла
Чистовая
обработка

Черновая
обработка

Чистовая
обработка

Черновая
обработка

ТИП ОХЛАЖДЕНИЯ ТИП ОХЛАЖДЕНИЯ 
ПРОЦЕСС ОБРАБОТКИ ПРОЦЕСС ОБРАБОТКИ

СуперСупер

www.tools.imperija.com/dhf.html

РЕЖИМЫ РЕЗАНИЯ

КОНЦЕВЫЕ ФРЕЗЫ 
СО СМЕННЫМИ ГОЛОВКАМИ II

КОНЦЕВЫЕ ФРЕЗЫ
СО СМЕННЫМИ ГОЛОВКАМИ II
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И 

II

КОНЦЕВЫЕ ФРЕЗЫКОНЦЕВЫЕ ФРЕЗЫ

Полу-
чистовая

обработка

Полу-
чистовая

обработка

Обдув
воздухом

Обдув
воздухом

зубазуба

Ед. изм.: ммДОПУСК Ед. изм.: ммДОПУСК

КОНЦЕВЫЕ ФРЕЗЫ СО СМЕННЫМИ ГОЛОВКАМИ II



ДопускДопуск

Тип № Диаметр Длина
реж. части

Диаметр
хвостовика

Общая
длина

Размер
резьбы

КлючТип № Диаметр Длина
реж. части

Размер
резьбы

Диаметр
хвостовика

Общая
длина

Ключ

Ед. изм.: мм Ед. изм.: мм

ТИП ОХЛАЖДЕНИЯ ТИП ОХЛАЖДЕНИЯ 
ПРОЦЕСС ОБРАБОТКИ ПРОЦЕСС ОБРАБОТКИ

Обработка 
с частичным
использова-
нием СОЖ

Обработка
с исполь-
зованием
эмульсии

Обработка
с исполь-
зованием

масла

Обработка 
с частичным
использова-
нием СОЖ

Обработка
с исполь-
зованием
эмульсии

Обработка
с исполь-
зованием

масла
Чистовая
обработка

Черновая
обработка

Чистовая
обработка

Черновая
обработка

ХАРАКТЕРИСТИКИ ХАРАКТЕРИСТИКИ

СуперСупер

www.tools.imperija.com/dhf.html

РЕЖИМЫ РЕЗАНИЯ

КОНЦЕВЫЕ ФРЕЗЫ 
СО СМЕННЫМИ ГОЛОВКАМИ II

КОНЦЕВЫЕ ФРЕЗЫ
СО СМЕННЫМИ ГОЛОВКАМИ II
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II

КОНЦЕВЫЕ ФРЕЗЫКОНЦЕВЫЕ ФРЕЗЫ

Полу-
чистовая

обработка

Полу-
чистовая

обработка

Обдув
воздухом

Обдув
воздухом

Ед. изм.: ммДОПУСК Ед. изм.: ммДОПУСК

зубазуба

КОНЦЕВЫЕ ФРЕЗЫ СО СМЕННЫМИ ГОЛОВКАМИ II



ДопускДопуск

Тип № Диаметр Длина
реж. части

Диаметр
хвостовика

Общая
длина

Размер
резьбы

КлючТип № Диаметр Длина
реж. части

Размер
резьбы

Диаметр
хвостовика

Общая
длина

Ключ

Ед. изм.: мм Ед. изм.: мм

ТИП ОХЛАЖДЕНИЯ ТИП ОХЛАЖДЕНИЯ 
ПРОЦЕСС ОБРАБОТКИ ПРОЦЕСС ОБРАБОТКИ

Обработка 
с частичным
использова-
нием СОЖ

Обработка
с исполь-
зованием
эмульсии

Обработка
с исполь-
зованием

масла

Обработка 
с частичным
использова-
нием СОЖ

Обработка
с исполь-
зованием
эмульсии

Обработка
с исполь-
зованием

масла
Чистовая
обработка

Черновая
обработка

Чистовая
обработка

Черновая
обработка

ХАРАКТЕРИСТИКИ ХАРАКТЕРИСТИКИ

СуперСупер

www.tools.imperija.com/dhf.html

РЕЖИМЫ РЕЗАНИЯ

КОНЦЕВЫЕ ФРЕЗЫ 
СО СМЕННЫМИ ГОЛОВКАМИ II

КОНЦЕВЫЕ ФРЕЗЫ
СО СМЕННЫМИ ГОЛОВКАМИ II
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II

КОНЦЕВЫЕ ФРЕЗЫКОНЦЕВЫЕ ФРЕЗЫ

Полу-
чистовая

обработка

Полу-
чистовая

обработка

Обдув
воздухом

Обдув
воздухом

Ед. изм.: ммДОПУСК Ед. изм.: ммДОПУСК

зубазуба

КОНЦЕВЫЕ ФРЕЗЫ СО СМЕННЫМИ ГОЛОВКАМИ II



Тип охлаждения 

Тип № Диаметр Длина
реж. части

Угловой
радиус

Диаметр
хвостовика

Общая
длина

Размер
резьбы

КлючТип № Диаметр Длина
реж. части

Размер
резьбы

Диаметр
хвостовика

Общая
длина

Ключ

Ед. изм.: мм

Ед. изм.: мм

ХАРАКТЕРИСТИКИ ХАРАКТЕРИСТИКИ

Обработка 
с частичным
использова-
нием СОЖ

Обработка
с исполь-
зованием
эмульсии

Обработка
с исполь-
зованием

масла

Обработка 
с частичным
использова-
нием СОЖ

Обработка
с исполь-
зованием
эмульсии

Обработка
с исполь-
зованием

масла
Чистовая
обработка

Черновая
обработка

Чистовая
обработка

Черновая
обработка

ТИП ОХЛАЖДЕНИЯ ТИП ОХЛАЖДЕНИЯ 
ПРОЦЕСС ОБРАБОТКИ ПРОЦЕСС ОБРАБОТКИ

СуперСупер

Допуск
Допуск

Допуск

www.tools.imperija.com/dhf.html

РЕЖИМЫ РЕЗАНИЯ

КОНЦЕВЫЕ ФРЕЗЫ 
СО СМЕННЫМИ ГОЛОВКАМИ II

КОНЦЕВЫЕ ФРЕЗЫ
СО СМЕННЫМИ ГОЛОВКАМИ II
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II

КОНЦЕВЫЕ ФРЕЗЫКОНЦЕВЫЕ ФРЕЗЫ

Полу-
чистовая

обработка

Полу-
чистовая

обработка

Ед. изм.: ммДОПУСК Ед. изм.: ммДОПУСК

Обдув
воздухом

Обдув
воздухом

зубьев зубьев

КОНЦЕВЫЕ ФРЕЗЫ СО СМЕННЫМИ ГОЛОВКАМИ II



Тип охлаждения 

Тип № Диаметр Длина
реж. части

Угловой
радиус

Диаметр
хвостовика

Общая
длина

Размер
резьбы

КлючТип № Диаметр Длина
реж. части

Размер
резьбы

Диаметр
хвостовика

Общая
длина

Ключ

Ед. изм.: мм

Ед. изм.: мм

ХАРАКТЕРИСТИКИ ХАРАКТЕРИСТИКИ

Обработка 
с частичным
использова-
нием СОЖ

Обработка
с исполь-
зованием
эмульсии

Обработка
с исполь-
зованием

масла

Обработка 
с частичным
использова-
нием СОЖ

Обработка
с исполь-
зованием
эмульсии

Обработка
с исполь-
зованием

масла
Чистовая
обработка

Черновая
обработка

Чистовая
обработка

Черновая
обработка

ТИП ОХЛАЖДЕНИЯ ТИП ОХЛАЖДЕНИЯ 
ПРОЦЕСС ОБРАБОТКИ ПРОЦЕСС ОБРАБОТКИ

СуперСупер

Допуск
Допуск

Допуск

www.tools.imperija.com/dhf.html

РЕЖИМЫ РЕЗАНИЯ

КОНЦЕВЫЕ ФРЕЗЫ 
СО СМЕННЫМИ ГОЛОВКАМИ II

КОНЦЕВЫЕ ФРЕЗЫ
СО СМЕННЫМИ ГОЛОВКАМИ II
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II

КОНЦЕВЫЕ ФРЕЗЫКОНЦЕВЫЕ ФРЕЗЫ

Полу-
чистовая

обработка

Полу-
чистовая

обработка

Ед. изм.: ммДОПУСК Ед. изм.: ммДОПУСК

Обдув
воздухом

Обдув
воздухом

зубьев зубьев

КОНЦЕВЫЕ ФРЕЗЫ СО СМЕННЫМИ ГОЛОВКАМИ II



Диаметр Длина
реж. части

Размер
резьбы

Диаметр
хвостовика

Общая
длина

Ключ Диаметр Длина
реж. части

Диаметр
хвостовика

Общая
длина

Размер
резьбы

Ключ

ДопускДопуск

ХАРАКТЕРИСТИКИ ХАРАКТЕРИСТИКИ

Обработка 
с частичным
использова-
нием СОЖ

Обработка
с исполь-
зованием
эмульсии

Обработка
с исполь-
зованием

масла

Обработка 
с частичным
использова-
нием СОЖ

Обработка
с исполь-
зованием
эмульсии

Обработка
с исполь-
зованием

масла
Чистовая
обработка

Черновая
обработка

Чистовая
обработка

Черновая
обработка

ТИП ОХЛАЖДЕНИЯ ТИП ОХЛАЖДЕНИЯ 
ПРОЦЕСС ОБРАБОТКИ ПРОЦЕСС ОБРАБОТКИ

www.tools.imperija.com/dhf.html

РЕЖИМЫ РЕЗАНИЯ

Полу-
чистовая

обработка

Полу-
чистовая

обработка

Обдув
воздухом

Обдув
воздухом

КОНЦЕВЫЕ ФРЕЗЫ 
СО СМЕННЫМИ ГОЛОВКАМИ II

КОНЦЕВЫЕ ФРЕЗЫ
СО СМЕННЫМИ ГОЛОВКАМИ II
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II

Ед. изм.: ммДОПУСК Ед. изм.: ммДОПУСК

зуба зуба

Тип №Тип №

Ед. изм.: мм Ед. изм.: мм

СФЕРИЧЕСКИЕ
КОНЦЕВЫЕ ФРЕЗЫ

СФЕРИЧЕСКИЕ
КОНЦЕВЫЕ ФРЕЗЫ

КОНЦЕВЫЕ ФРЕЗЫ СО СМЕННЫМИ ГОЛОВКАМИ II



Диаметр Длина
реж. части

Размер
резьбы

Диаметр
хвостовика

Общая
длина

Ключ Диаметр Длина
реж. части

Диаметр
хвостовика

Общая
длина

Размер
резьбы

Ключ

ДопускДопуск

ХАРАКТЕРИСТИКИ ХАРАКТЕРИСТИКИ

Обработка 
с частичным
использова-
нием СОЖ

Обработка
с исполь-
зованием
эмульсии

Обработка
с исполь-
зованием

масла

Обработка 
с частичным
использова-
нием СОЖ

Обработка
с исполь-
зованием
эмульсии

Обработка
с исполь-
зованием

масла
Чистовая
обработка

Черновая
обработка

Чистовая
обработка

Черновая
обработка

ТИП ОХЛАЖДЕНИЯ ТИП ОХЛАЖДЕНИЯ 
ПРОЦЕСС ОБРАБОТКИ ПРОЦЕСС ОБРАБОТКИ

www.tools.imperija.com/dhf.html

РЕЖИМЫ РЕЗАНИЯ

Полу-
чистовая

обработка

Полу-
чистовая

обработка

Обдув
воздухом

Обдув
воздухом

КОНЦЕВЫЕ ФРЕЗЫ 
СО СМЕННЫМИ ГОЛОВКАМИ II

КОНЦЕВЫЕ ФРЕЗЫ
СО СМЕННЫМИ ГОЛОВКАМИ II
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II

Ед. изм.: ммДОПУСК Ед. изм.: ммДОПУСК

зуба зуба

Тип №Тип №

Ед. изм.: мм Ед. изм.: мм

СФЕРИЧЕСКИЕ
КОНЦЕВЫЕ ФРЕЗЫ

СФЕРИЧЕСКИЕ
КОНЦЕВЫЕ ФРЕЗЫ

КОНЦЕВЫЕ ФРЕЗЫ СО СМЕННЫМИ ГОЛОВКАМИ II



Тип № Диаметр Длина
реж. части

Размер
резьбы

Диаметр
хвостовика

Общая
длина

Ключ Тип № Диаметр Длина
реж. части

Диаметр
хвостовика

Общая
длина

Размер
резьбы

Ключ

Ед. изм.: мм Ед. изм.: мм

ХАРАКТЕРИСТИКИ ХАРАКТЕРИСТИКИ

Обработка 
с частичным
использова-
нием СОЖ

Обработка
с исполь-
зованием
эмульсии

Обработка
с исполь-
зованием

масла

Обработка 
с частичным
использова-
нием СОЖ

Обработка
с исполь-
зованием
эмульсии

Обработка
с исполь-
зованием

масла
Чистовая
обработка

Черновая
обработка

Чистовая
обработка

Черновая
обработка

ТИП ОХЛАЖДЕНИЯ ТИП ОХЛАЖДЕНИЯ 
ПРОЦЕСС ОБРАБОТКИ ПРОЦЕСС ОБРАБОТКИ

ДопускДопуск

СуперСупер

тип типзуба

www.tools.imperija.com/dhf.html

РЕЖИМЫ РЕЗАНИЯ

КОНЦЕВЫЕ ФРЕЗЫ 
СО СМЕННЫМИ ГОЛОВКАМИ II

КОНЦЕВЫЕ ФРЕЗЫ
СО СМЕННЫМИ ГОЛОВКАМИ II
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СФЕРИЧЕСКИЕ
КОНЦЕВЫЕ ФРЕЗЫ

СФЕРИЧЕСКИЕ
КОНЦЕВЫЕ ФРЕЗЫ

Полу-
чистовая

обработка

Полу-
чистовая

обработка

Обдув
воздухом

Обдув
воздухом

Ед. изм.: ммДОПУСК Ед. изм.: ммДОПУСК

зуба

КОНЦЕВЫЕ ФРЕЗЫ СО СМЕННЫМИ ГОЛОВКАМИ II



Тип № Диаметр Длина
реж. части

Размер
резьбы

Диаметр
хвостовика

Общая
длина

Ключ Тип № Диаметр Длина
реж. части

Диаметр
хвостовика

Общая
длина

Размер
резьбы

Ключ

Ед. изм.: мм Ед. изм.: мм

ХАРАКТЕРИСТИКИ ХАРАКТЕРИСТИКИ

Обработка 
с частичным
использова-
нием СОЖ

Обработка
с исполь-
зованием
эмульсии

Обработка
с исполь-
зованием

масла

Обработка 
с частичным
использова-
нием СОЖ

Обработка
с исполь-
зованием
эмульсии

Обработка
с исполь-
зованием

масла
Чистовая
обработка

Черновая
обработка

Чистовая
обработка

Черновая
обработка

ТИП ОХЛАЖДЕНИЯ ТИП ОХЛАЖДЕНИЯ 
ПРОЦЕСС ОБРАБОТКИ ПРОЦЕСС ОБРАБОТКИ

ДопускДопуск

СуперСупер

тип типзуба

www.tools.imperija.com/dhf.html

РЕЖИМЫ РЕЗАНИЯ

КОНЦЕВЫЕ ФРЕЗЫ 
СО СМЕННЫМИ ГОЛОВКАМИ II

КОНЦЕВЫЕ ФРЕЗЫ
СО СМЕННЫМИ ГОЛОВКАМИ II
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СФЕРИЧЕСКИЕ
КОНЦЕВЫЕ ФРЕЗЫ

СФЕРИЧЕСКИЕ
КОНЦЕВЫЕ ФРЕЗЫ

Полу-
чистовая

обработка

Полу-
чистовая

обработка

Обдув
воздухом

Обдув
воздухом

Ед. изм.: ммДОПУСК Ед. изм.: ммДОПУСК

зуба

КОНЦЕВЫЕ ФРЕЗЫ СО СМЕННЫМИ ГОЛОВКАМИ II



Диаметр Длина
реж. части

Размер
резьбы

Диаметр
хвостовика

Общая
длина

Ключ Диаметр Длина
реж. части

Диаметр
хвостовика

Общая
длина

Размер
резьбы

Ключ

ХАРАКТЕРИСТИКИ ХАРАКТЕРИСТИКИ

Обработка 
с частичным
использова-
нием СОЖ

Обработка
с исполь-
зованием
эмульсии

Обработка
с исполь-
зованием

масла

Обработка 
с частичным
использова-
нием СОЖ

Обработка
с исполь-
зованием
эмульсии

Обработка
с исполь-
зованием

масла
Чистовая
обработка

Черновая
обработка

Чистовая
обработка

Черновая
обработка

ТИП ОХЛАЖДЕНИЯ ТИП ОХЛАЖДЕНИЯ 
ПРОЦЕСС ОБРАБОТКИ ПРОЦЕСС ОБРАБОТКИ

ДопускДопуск

СуперСупер

Обдув
воздухом

Обдув
воздухом

www.tools.imperija.com/dhf.html

РЕЖИМЫ РЕЗАНИЯ

КОНЦЕВЫЕ ФРЕЗЫ 
СО СМЕННЫМИ ГОЛОВКАМИ II

КОНЦЕВЫЕ ФРЕЗЫ
СО СМЕННЫМИ ГОЛОВКАМИ II
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СФЕРИЧЕСКИЕ
КОНЦЕВЫЕ ФРЕЗЫ

СФЕРИЧЕСКИЕ
КОНЦЕВЫЕ ФРЕЗЫ

Полу-
чистовая

обработка

Полу-
чистовая

обработка

Ед. изм.: ммДОПУСК Ед. изм.: ммДОПУСК

Ед. изм.: мм Ед. изм.: мм

Тип №Тип №

зуба зуба

КОНЦЕВЫЕ ФРЕЗЫ СО СМЕННЫМИ ГОЛОВКАМИ II



Диаметр Длина
реж. части

Размер
резьбы

Диаметр
хвостовика

Общая
длина

Ключ Диаметр Длина
реж. части

Диаметр
хвостовика

Общая
длина

Размер
резьбы

Ключ

ХАРАКТЕРИСТИКИ ХАРАКТЕРИСТИКИ

Обработка 
с частичным
использова-
нием СОЖ

Обработка
с исполь-
зованием
эмульсии

Обработка
с исполь-
зованием

масла

Обработка 
с частичным
использова-
нием СОЖ

Обработка
с исполь-
зованием
эмульсии

Обработка
с исполь-
зованием

масла
Чистовая
обработка

Черновая
обработка

Чистовая
обработка

Черновая
обработка

ТИП ОХЛАЖДЕНИЯ ТИП ОХЛАЖДЕНИЯ 
ПРОЦЕСС ОБРАБОТКИ ПРОЦЕСС ОБРАБОТКИ

ДопускДопуск

СуперСупер

Обдув
воздухом

Обдув
воздухом

www.tools.imperija.com/dhf.html

РЕЖИМЫ РЕЗАНИЯ

КОНЦЕВЫЕ ФРЕЗЫ 
СО СМЕННЫМИ ГОЛОВКАМИ II

КОНЦЕВЫЕ ФРЕЗЫ
СО СМЕННЫМИ ГОЛОВКАМИ II
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СФЕРИЧЕСКИЕ
КОНЦЕВЫЕ ФРЕЗЫ

СФЕРИЧЕСКИЕ
КОНЦЕВЫЕ ФРЕЗЫ

Полу-
чистовая

обработка

Полу-
чистовая

обработка

Ед. изм.: ммДОПУСК Ед. изм.: ммДОПУСК

Ед. изм.: мм Ед. изм.: мм

Тип №Тип №

зуба зуба

КОНЦЕВЫЕ ФРЕЗЫ СО СМЕННЫМИ ГОЛОВКАМИ II



Диаметр Длина
реж. части

Размер
резьбы

Диаметр
хвостовика

Общая
длина

Ключ Диаметр Длина
реж. части

Диаметр
хвостовика

Общая
длина

Размер
резьбы

Ключ

Шерохо-
ватость

ХАРАКТЕРИСТИКИ ХАРАКТЕРИСТИКИ

Обработка 
с частичным
использова-
нием СОЖ

Обработка
с исполь-
зованием
эмульсии

Обработка
с исполь-
зованием

масла

Обработка 
с частичным
использова-
нием СОЖ

Обработка
с исполь-
зованием
эмульсии

Обработка
с исполь-
зованием

масла
Чистовая
обработка

Черновая
обработка

Чистовая
обработка

Черновая
обработка

ТИП ОХЛАЖДЕНИЯ ТИП ОХЛАЖДЕНИЯ 
ПРОЦЕСС ОБРАБОТКИ ПРОЦЕСС ОБРАБОТКИ

ДопускДопуск

СуперСупер

www.tools.imperija.com/dhf.html

РЕЖИМЫ РЕЗАНИЯ

КОНЦЕВЫЕ ФРЕЗЫ 
СО СМЕННЫМИ ГОЛОВКАМИ II

КОНЦЕВЫЕ ФРЕЗЫ
СО СМЕННЫМИ ГОЛОВКАМИ II
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СФЕРИЧЕСКИЕ
КОНЦЕВЫЕ ФРЕЗЫ

СФЕРИЧЕСКИЕ
КОНЦЕВЫЕ ФРЕЗЫ

Полу-
чистовая

обработка

Полу-
чистовая

обработка

Обдув
воздухом

Обдув
воздухом

Тип № Тип №

Ед. изм.: мм Ед. изм.: мм

Ед. изм.: ммДОПУСК Ед. изм.: ммДОПУСК

зуба зуба

КОНЦЕВЫЕ ФРЕЗЫ СО СМЕННЫМИ ГОЛОВКАМИ II



Диаметр Длина
реж. части

Размер
резьбы

Диаметр
хвостовика

Общая
длина

Ключ Диаметр Длина
реж. части

Диаметр
хвостовика

Общая
длина

Размер
резьбы

Ключ

Шерохо-
ватость

ХАРАКТЕРИСТИКИ ХАРАКТЕРИСТИКИ

Обработка 
с частичным
использова-
нием СОЖ

Обработка
с исполь-
зованием
эмульсии

Обработка
с исполь-
зованием

масла

Обработка 
с частичным
использова-
нием СОЖ

Обработка
с исполь-
зованием
эмульсии

Обработка
с исполь-
зованием

масла
Чистовая
обработка

Черновая
обработка

Чистовая
обработка

Черновая
обработка

ТИП ОХЛАЖДЕНИЯ ТИП ОХЛАЖДЕНИЯ 
ПРОЦЕСС ОБРАБОТКИ ПРОЦЕСС ОБРАБОТКИ

ДопускДопуск

СуперСупер

www.tools.imperija.com/dhf.html

РЕЖИМЫ РЕЗАНИЯ

КОНЦЕВЫЕ ФРЕЗЫ 
СО СМЕННЫМИ ГОЛОВКАМИ II

КОНЦЕВЫЕ ФРЕЗЫ
СО СМЕННЫМИ ГОЛОВКАМИ II
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СФЕРИЧЕСКИЕ
КОНЦЕВЫЕ ФРЕЗЫ

СФЕРИЧЕСКИЕ
КОНЦЕВЫЕ ФРЕЗЫ

Полу-
чистовая

обработка

Полу-
чистовая

обработка

Обдув
воздухом

Обдув
воздухом

Тип № Тип №

Ед. изм.: мм Ед. изм.: мм

Ед. изм.: ммДОПУСК Ед. изм.: ммДОПУСК

зуба зуба

КОНЦЕВЫЕ ФРЕЗЫ СО СМЕННЫМИ ГОЛОВКАМИ II



Диаметр Длина
реж. части

Размер
резьбы

Диаметр
хвостовика

Общая
длина

Ключ Диаметр Длина
реж. части

Диаметр
хвостовика

Общая
длина

Размер
резьбы

Ключ

ХАРАКТЕРИСТИКИ ХАРАКТЕРИСТИКИ

Обработка 
с частичным
использова-
нием СОЖ

Обработка
с исполь-
зованием
эмульсии

Обработка
с исполь-
зованием

масла

Обработка 
с частичным
использова-
нием СОЖ

Обработка
с исполь-
зованием
эмульсии

Обработка
с исполь-
зованием

масла
Чистовая
обработка

Черновая
обработка

Чистовая
обработка

Черновая
обработка

ТИП ОХЛАЖДЕНИЯ ТИП ОХЛАЖДЕНИЯ 
ПРОЦЕСС ОБРАБОТКИ ПРОЦЕСС ОБРАБОТКИ

ДопускДопуск

Супер

тип

www.tools.imperija.com/dhf.html

РЕЖИМЫ РЕЗАНИЯ

Полу-
чистовая

обработка

Полу-
чистовая

обработка

Обдув
воздухом

Обдув
воздухом

КОНЦЕВЫЕ ФРЕЗЫ 
СО СМЕННЫМИ ГОЛОВКАМИ II

КОНЦЕВЫЕ ФРЕЗЫ
СО СМЕННЫМИ ГОЛОВКАМИ II
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Ед. изм.: ммДОПУСК Ед. изм.: ммДОПУСК

зуба зуба

Тип №Тип №

Ед. изм.: мм Ед. изм.: мм

СФЕРИЧЕСКИЕ
КОНЦЕВЫЕ ФРЕЗЫ

СФЕРИЧЕСКИЕ
КОНЦЕВЫЕ ФРЕЗЫ

КОНЦЕВЫЕ ФРЕЗЫ СО СМЕННЫМИ ГОЛОВКАМИ II



Диаметр Длина
реж. части

Размер
резьбы

Диаметр
хвостовика

Общая
длина

Ключ Диаметр Длина
реж. части

Диаметр
хвостовика

Общая
длина

Размер
резьбы

Ключ

ХАРАКТЕРИСТИКИ ХАРАКТЕРИСТИКИ

Обработка 
с частичным
использова-
нием СОЖ

Обработка
с исполь-
зованием
эмульсии

Обработка
с исполь-
зованием

масла

Обработка 
с частичным
использова-
нием СОЖ

Обработка
с исполь-
зованием
эмульсии

Обработка
с исполь-
зованием

масла
Чистовая
обработка

Черновая
обработка

Чистовая
обработка

Черновая
обработка

ТИП ОХЛАЖДЕНИЯ ТИП ОХЛАЖДЕНИЯ 
ПРОЦЕСС ОБРАБОТКИ ПРОЦЕСС ОБРАБОТКИ

ДопускДопуск

Супер

тип

www.tools.imperija.com/dhf.html

РЕЖИМЫ РЕЗАНИЯ

Полу-
чистовая

обработка

Полу-
чистовая

обработка

Обдув
воздухом

Обдув
воздухом

КОНЦЕВЫЕ ФРЕЗЫ 
СО СМЕННЫМИ ГОЛОВКАМИ II

КОНЦЕВЫЕ ФРЕЗЫ
СО СМЕННЫМИ ГОЛОВКАМИ II
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Ед. изм.: ммДОПУСК Ед. изм.: ммДОПУСК

зуба зуба

Тип №Тип №

Ед. изм.: мм Ед. изм.: мм

СФЕРИЧЕСКИЕ
КОНЦЕВЫЕ ФРЕЗЫ

СФЕРИЧЕСКИЕ
КОНЦЕВЫЕ ФРЕЗЫ

КОНЦЕВЫЕ ФРЕЗЫ СО СМЕННЫМИ ГОЛОВКАМИ II



Диаметр Длина
реж. части

Размер
резьбы

Диаметр
хвостовика

Общая
длина

Ключ Диаметр Длина
реж. части

Диаметр
хвостовика

Общая
длина

Размер
резьбы

Ключ

ХАРАКТЕРИСТИКИ ХАРАКТЕРИСТИКИ

Обработка 
с частичным
использова-
нием СОЖ

Обработка
с исполь-
зованием
эмульсии

Обработка
с исполь-
зованием

масла

Обработка 
с частичным
использова-
нием СОЖ

Обработка
с исполь-
зованием
эмульсии

Обработка
с исполь-
зованием

масла
Чистовая
обработка

Черновая
обработка

Чистовая
обработка

Черновая
обработка

ТИП ОХЛАЖДЕНИЯ ТИП ОХЛАЖДЕНИЯ 
ПРОЦЕСС ОБРАБОТКИ ПРОЦЕСС ОБРАБОТКИ

Допуск
Допуск

Супер

www.tools.imperija.com/dhf.html

РЕЖИМЫ РЕЗАНИЯ

Полу-
чистовая

обработка

Полу-
чистовая

обработка

Обдув
воздухом

Обдув
воздухом

КОНЦЕВЫЕ ФРЕЗЫ 
СО СМЕННЫМИ ГОЛОВКАМИ II

КОНЦЕВЫЕ ФРЕЗЫ
СО СМЕННЫМИ ГОЛОВКАМИ II
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Ед. изм.: ммДОПУСК Ед. изм.: ммДОПУСК

зуба зуба

Тип  №Тип  №

Ед. изм.: мм

Ед. изм.: мм

СФЕРИЧЕСКИЕ
КОНЦЕВЫЕ ФРЕЗЫ

СФЕРИЧЕСКИЕ
КОНЦЕВЫЕ ФРЕЗЫ

КОНЦЕВЫЕ ФРЕЗЫ СО СМЕННЫМИ ГОЛОВКАМИ II



Диаметр Длина
реж. части

Размер
резьбы

Диаметр
хвостовика

Общая
длина

Ключ Диаметр Длина
реж. части

Диаметр
хвостовика

Общая
длина

Размер
резьбы

Ключ

ХАРАКТЕРИСТИКИ ХАРАКТЕРИСТИКИ

Обработка 
с частичным
использова-
нием СОЖ

Обработка
с исполь-
зованием
эмульсии

Обработка
с исполь-
зованием

масла

Обработка 
с частичным
использова-
нием СОЖ

Обработка
с исполь-
зованием
эмульсии

Обработка
с исполь-
зованием

масла
Чистовая
обработка

Черновая
обработка

Чистовая
обработка

Черновая
обработка

ТИП ОХЛАЖДЕНИЯ ТИП ОХЛАЖДЕНИЯ 
ПРОЦЕСС ОБРАБОТКИ ПРОЦЕСС ОБРАБОТКИ

Допуск
Допуск

Супер
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РЕЖИМЫ РЕЗАНИЯ

Полу-
чистовая

обработка

Полу-
чистовая

обработка

Обдув
воздухом

Обдув
воздухом

КОНЦЕВЫЕ ФРЕЗЫ 
СО СМЕННЫМИ ГОЛОВКАМИ II

КОНЦЕВЫЕ ФРЕЗЫ
СО СМЕННЫМИ ГОЛОВКАМИ II
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Ед. изм.: ммДОПУСК Ед. изм.: ммДОПУСК

зуба зуба

Тип  №Тип  №

Ед. изм.: мм

Ед. изм.: мм

СФЕРИЧЕСКИЕ
КОНЦЕВЫЕ ФРЕЗЫ

СФЕРИЧЕСКИЕ
КОНЦЕВЫЕ ФРЕЗЫ

КОНЦЕВЫЕ ФРЕЗЫ СО СМЕННЫМИ ГОЛОВКАМИ II



Диаметр Длина
реж. части

Угловой
радиус

Диаметр
хвостовика

Общая
длина

Размер
резьбы

КлючДиаметр Длина
реж. части

Размер
резьбы

Диаметр
хвостовика

Общая
длина

Ключ

ХАРАКТЕРИСТИКИ ХАРАКТЕРИСТИКИ

Обработка 
с частичным
использова-
нием СОЖ

Обработка
с исполь-
зованием
эмульсии

Обработка
с исполь-
зованием

масла

Обработка 
с частичным
использова-
нием СОЖ

Обработка
с исполь-
зованием
эмульсии

Обработка
с исполь-
зованием

масла
Чистовая
обработка

Черновая
обработка

Чистовая
обработка

Черновая
обработка

ТИП ОХЛАЖДЕНИЯ ТИП ОХЛАЖДЕНИЯ 
ПРОЦЕСС ОБРАБОТКИ ПРОЦЕСС ОБРАБОТКИ

ДопускДопуск Допуск

Шерохо-
ватость

Шерохо-
ватость зубазуба
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РЕЖИМЫ РЕЗАНИЯ

Полу-
чистовая

обработка

Полу-
чистовая

обработка

Обдув
воздухом

Обдув
воздухом

КОНЦЕВЫЕ ФРЕЗЫ 
СО СМЕННЫМИ ГОЛОВКАМИ II

КОНЦЕВЫЕ ФРЕЗЫ
СО СМЕННЫМИ ГОЛОВКАМИ II
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КОНЦЕВЫЕ ФРЕЗЫ СО СМЕННЫМИ ГОЛОВКАМИ II

Ед. изм.: ммДОПУСК Ед. изм.: ммДОПУСК

Тип  №Тип  №

Ед. изм.: мм

Ед. изм.: мм

КОНЦЕВЫЕ ФРЕЗЫКОНЦЕВЫЕ ФРЕЗЫ



Диаметр Длина
реж. части

Угловой
радиус

Диаметр
хвостовика

Общая
длина

Размер
резьбы

КлючДиаметр Длина
реж. части

Размер
резьбы

Диаметр
хвостовика

Общая
длина

Ключ

ХАРАКТЕРИСТИКИ ХАРАКТЕРИСТИКИ

Обработка 
с частичным
использова-
нием СОЖ

Обработка
с исполь-
зованием
эмульсии

Обработка
с исполь-
зованием

масла

Обработка 
с частичным
использова-
нием СОЖ

Обработка
с исполь-
зованием
эмульсии

Обработка
с исполь-
зованием

масла
Чистовая
обработка

Черновая
обработка

Чистовая
обработка

Черновая
обработка

ТИП ОХЛАЖДЕНИЯ ТИП ОХЛАЖДЕНИЯ 
ПРОЦЕСС ОБРАБОТКИ ПРОЦЕСС ОБРАБОТКИ

ДопускДопуск Допуск

Шерохо-
ватость

Шерохо-
ватость зубазуба

www.tools.imperija.com/dhf.html

РЕЖИМЫ РЕЗАНИЯ

Полу-
чистовая

обработка

Полу-
чистовая

обработка

Обдув
воздухом

Обдув
воздухом

КОНЦЕВЫЕ ФРЕЗЫ 
СО СМЕННЫМИ ГОЛОВКАМИ II

КОНЦЕВЫЕ ФРЕЗЫ
СО СМЕННЫМИ ГОЛОВКАМИ II
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КОНЦЕВЫЕ ФРЕЗЫ СО СМЕННЫМИ ГОЛОВКАМИ II

Ед. изм.: ммДОПУСК Ед. изм.: ммДОПУСК

Тип  №Тип  №

Ед. изм.: мм

Ед. изм.: мм

КОНЦЕВЫЕ ФРЕЗЫКОНЦЕВЫЕ ФРЕЗЫ



КОНЦЕВЫЕ ФРЕЗЫКОНЦЕВЫЕ ФРЕЗЫ

Диаметр Длина
реж. части

Угловой
радиус

Диаметр
хвостовика

Общая
длина

Размер
резьбы

КлючДиаметр Длина
реж. части

Размер
резьбы

Диаметр
хвостовика

Общая
длина

Ключ

ХАРАКТЕРИСТИКИ ХАРАКТЕРИСТИКИ

Обработка 
с частичным
использова-
нием СОЖ

Обработка
с исполь-
зованием
эмульсии

Обработка
с исполь-
зованием

масла

Обработка 
с частичным
использова-
нием СОЖ

Обработка
с исполь-
зованием
эмульсии

Обработка
с исполь-
зованием

масла
Чистовая
обработка

Черновая
обработка

Чистовая
обработка

Черновая
обработка

ТИП ОХЛАЖДЕНИЯ ТИП ОХЛАЖДЕНИЯ 
ПРОЦЕСС ОБРАБОТКИ ПРОЦЕСС ОБРАБОТКИ

ДопускДопуск Допуск

СуперСупер

зуба зуба
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РЕЖИМЫ РЕЗАНИЯ

Тип №Тип №

Ед. изм.: мм

Ед. изм.: мм

Полу-
чистовая

обработка

Полу-
чистовая

обработка

Обдув
воздухом

Обдув
воздухом

Ед. изм.: ммДОПУСК Ед. изм.: ммДОПУСК

КОНЦЕВЫЕ ФРЕЗЫ 
СО СМЕННЫМИ ГОЛОВКАМИ II

КОНЦЕВЫЕ ФРЕЗЫ
СО СМЕННЫМИ ГОЛОВКАМИ II

КОНЦ
ЕВЫ

Е Ф
РЕЗЫ

 СО СМ
ЕННЫ

М
И ГОЛОВКАМ

И II

КОНЦ
ЕВЫ

Е Ф
РЕЗЫ

 СО СМ
ЕННЫ

М
И ГОЛОВКАМ

И II

КОНЦЕВЫЕ ФРЕЗЫ СО СМЕННЫМИ ГОЛОВКАМИ II



КОНЦЕВЫЕ ФРЕЗЫКОНЦЕВЫЕ ФРЕЗЫ

Диаметр Длина
реж. части

Угловой
радиус

Диаметр
хвостовика

Общая
длина

Размер
резьбы

КлючДиаметр Длина
реж. части

Размер
резьбы

Диаметр
хвостовика

Общая
длина

Ключ

ХАРАКТЕРИСТИКИ ХАРАКТЕРИСТИКИ

Обработка 
с частичным
использова-
нием СОЖ

Обработка
с исполь-
зованием
эмульсии

Обработка
с исполь-
зованием

масла

Обработка 
с частичным
использова-
нием СОЖ

Обработка
с исполь-
зованием
эмульсии

Обработка
с исполь-
зованием

масла
Чистовая
обработка

Черновая
обработка

Чистовая
обработка

Черновая
обработка

ТИП ОХЛАЖДЕНИЯ ТИП ОХЛАЖДЕНИЯ 
ПРОЦЕСС ОБРАБОТКИ ПРОЦЕСС ОБРАБОТКИ

ДопускДопуск Допуск

СуперСупер

зуба зуба
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РЕЖИМЫ РЕЗАНИЯ

Тип №Тип №

Ед. изм.: мм

Ед. изм.: мм

Полу-
чистовая

обработка

Полу-
чистовая

обработка

Обдув
воздухом

Обдув
воздухом

Ед. изм.: ммДОПУСК Ед. изм.: ммДОПУСК

КОНЦЕВЫЕ ФРЕЗЫ 
СО СМЕННЫМИ ГОЛОВКАМИ II

КОНЦЕВЫЕ ФРЕЗЫ
СО СМЕННЫМИ ГОЛОВКАМИ II

КОНЦ
ЕВЫ

Е Ф
РЕЗЫ

 СО СМ
ЕННЫ

М
И ГОЛОВКАМ

И II

КОНЦ
ЕВЫ

Е Ф
РЕЗЫ

 СО СМ
ЕННЫ

М
И ГОЛОВКАМ

И II

КОНЦЕВЫЕ ФРЕЗЫ СО СМЕННЫМИ ГОЛОВКАМИ II



УГЛОВЫЕ
КОНЦЕВЫЕ ФРЕЗЫ

УГЛОВЫЕ
КОНЦЕВЫЕ ФРЕЗЫ

Тип охлаждения 

Тип  № Диаметр Длина
реж. части

Диаметр
хвостовика

Общая
длина

Ключ Тип  № Диаметр Длина
реж. части

Диаметр
хвостовика

Общая
длина

Ключ
Рекомендуемый

твердосплавный
хвостовик

Рекомендуемый
твердосплавный

хвостовик

ХАРАКТЕРИСТИКИ ХАРАКТЕРИСТИКИ

Обработка 
с частичным
использова-
нием СОЖ

Обработка
с исполь-
зованием
эмульсии

Обработка
с исполь-
зованием

масла

Обработка 
с частичным
использова-
нием СОЖ

Обработка
с исполь-
зованием
эмульсии

Обработка
с исполь-
зованием

масла
Чистовая
обработка

Полу-
чистовая

обработка

Черновая
обработка

Чистовая
обработка

Полу-
чистовая

обработка

Черновая
обработка

ТИП ОХЛАЖДЕНИЯ ТИП ОХЛАЖДЕНИЯ 
ПРОЦЕСС ОБРАБОТКИ ПРОЦЕСС ОБРАБОТКИ

СуперСупер

зубазуба
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РЕЖИМЫ РЕЗАНИЯ

Обдув
воздухом

Обдув
воздухом
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II

Ед. изм.: мм Ед. изм.: мм

КОНЦЕВЫЕ ФРЕЗЫ
СО СМЕННЫМИ ГОЛОВКАМИ II

КОНЦЕВЫЕ ФРЕЗЫ СО СМЕННЫМИ ГОЛОВКАМИ II

КОНЦЕВЫЕ ФРЕЗЫ 
СО СМЕННЫМИ ГОЛОВКАМИ II



УГЛОВЫЕ
КОНЦЕВЫЕ ФРЕЗЫ

УГЛОВЫЕ
КОНЦЕВЫЕ ФРЕЗЫ

Тип охлаждения 

Тип  № Диаметр Длина
реж. части

Диаметр
хвостовика

Общая
длина

Ключ Тип  № Диаметр Длина
реж. части

Диаметр
хвостовика

Общая
длина

Ключ
Рекомендуемый

твердосплавный
хвостовик

Рекомендуемый
твердосплавный

хвостовик

ХАРАКТЕРИСТИКИ ХАРАКТЕРИСТИКИ

Обработка 
с частичным
использова-
нием СОЖ

Обработка
с исполь-
зованием
эмульсии

Обработка
с исполь-
зованием

масла

Обработка 
с частичным
использова-
нием СОЖ

Обработка
с исполь-
зованием
эмульсии

Обработка
с исполь-
зованием

масла
Чистовая
обработка

Полу-
чистовая

обработка

Черновая
обработка

Чистовая
обработка

Полу-
чистовая

обработка

Черновая
обработка

ТИП ОХЛАЖДЕНИЯ ТИП ОХЛАЖДЕНИЯ 
ПРОЦЕСС ОБРАБОТКИ ПРОЦЕСС ОБРАБОТКИ

СуперСупер

зубазуба

www.tools.imperija.com/dhf.html

РЕЖИМЫ РЕЗАНИЯ

Обдув
воздухом

Обдув
воздухом
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II

Ед. изм.: мм Ед. изм.: мм

КОНЦЕВЫЕ ФРЕЗЫ
СО СМЕННЫМИ ГОЛОВКАМИ II

КОНЦЕВЫЕ ФРЕЗЫ СО СМЕННЫМИ ГОЛОВКАМИ II

КОНЦЕВЫЕ ФРЕЗЫ 
СО СМЕННЫМИ ГОЛОВКАМИ II



КОНЦЕВЫЕ ФРЕЗЫКОНЦЕВЫЕ ФРЕЗЫ
ДЛЯ НАРЕЗАНИЯ РЕЗЬБЫ

Процесс обработки

Обдув
воздухом

Обдув
воздухом

Обработка 
с частичным
использова-
нием СОЖ

Обработка
с исполь-
зованием
эмульсии

Обработка
с исполь-
зованием

масла

Обработка 
с частичным
использова-
нием СОЖ

Обработка
с исполь-
зованием
эмульсии

Обработка
с исполь-
зованием

масла
Чистовая
обработка

Полу-
чистовая

обработка

Черновая
обработка

Чистовая
обработка

Полу-
чистовая

обработка

Черновая
обработка

ТИП ОХЛАЖДЕНИЯ ТИП ОХЛАЖДЕНИЯ 
ПРОЦЕСС ОБРАБОТКИ ПРОЦЕСС ОБРАБОТКИ

Супер

Допуск Допуск

Допуск

зуба зубьев

ХАРАКТЕРИСТИКИ

Тип № Диаметр Длина
реж. части

Угловой
радиус

Диаметр
хвостовика

Общая
длина

Размер
резьбы

КлючТип № Шаг Длина
реж. части

Кол-во
резьбы

Диаметр
Размер резьбы

M
Рекомендуемый
твердосплавный

хвостовик
Ключ

Полный
профиль

Неполный
профиль

Ед. изм.: мм

Ед. изм.: мм
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РЕЖИМЫ РЕЗАНИЯ
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КОНЦЕВЫЕ ФРЕЗЫ
СО СМЕННЫМИ ГОЛОВКАМИ II

КОНЦЕВЫЕ ФРЕЗЫ СО СМЕННЫМИ ГОЛОВКАМИ II

Ед. изм.: ммДОПУСК Ед. изм.: ммДОПУСК

ХАРАКТЕРИСТИКИ

КОНЦЕВЫЕ ФРЕЗЫ 
СО СМЕННЫМИ ГОЛОВКАМИ II



КОНЦЕВЫЕ ФРЕЗЫКОНЦЕВЫЕ ФРЕЗЫ
ДЛЯ НАРЕЗАНИЯ РЕЗЬБЫ

Процесс обработки

Обдув
воздухом

Обдув
воздухом

Обработка 
с частичным
использова-
нием СОЖ

Обработка
с исполь-
зованием
эмульсии

Обработка
с исполь-
зованием

масла

Обработка 
с частичным
использова-
нием СОЖ

Обработка
с исполь-
зованием
эмульсии

Обработка
с исполь-
зованием

масла
Чистовая
обработка

Полу-
чистовая

обработка

Черновая
обработка

Чистовая
обработка

Полу-
чистовая

обработка

Черновая
обработка

ТИП ОХЛАЖДЕНИЯ ТИП ОХЛАЖДЕНИЯ 
ПРОЦЕСС ОБРАБОТКИ ПРОЦЕСС ОБРАБОТКИ

Супер

Допуск Допуск

Допуск

зуба зубьев

ХАРАКТЕРИСТИКИ

Тип № Диаметр Длина
реж. части

Угловой
радиус

Диаметр
хвостовика

Общая
длина

Размер
резьбы

КлючТип № Шаг Длина
реж. части

Кол-во
резьбы

Диаметр
Размер резьбы

M
Рекомендуемый
твердосплавный

хвостовик
Ключ

Полный
профиль

Неполный
профиль

Ед. изм.: мм

Ед. изм.: мм

www.tools.imperija.com/dhf.html
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КОНЦЕВЫЕ ФРЕЗЫ
СО СМЕННЫМИ ГОЛОВКАМИ II

КОНЦЕВЫЕ ФРЕЗЫ СО СМЕННЫМИ ГОЛОВКАМИ II

Ед. изм.: ммДОПУСК Ед. изм.: ммДОПУСК

ХАРАКТЕРИСТИКИ

КОНЦЕВЫЕ ФРЕЗЫ 
СО СМЕННЫМИ ГОЛОВКАМИ II



ВЫСОКОСКОРОСТНОЕ ФРЕЗЕРОВАНИЕ
И ФРЕЗЕРОВАНИЕ НА ТЯЖЕЛЫХ РЕЖИМАХ

КОНЦЕВЫЕ ФРЕЗЫ СО СМЕННЫМИ ГОЛОВКАМИ II

КОНЦЕВЫЕ ФРЕЗЫ 
СО СМЕННЫМИ ГОЛОВКАМИ II

КЛЮЧ

Тип № Диаметр
Концевая

фреза
Сферическая

концевая фреза
Резьбовое

фрезерование Нм

Ед. изм.: мм

ХАРАКТЕРИСТИКИ

Примечание: При соединении хвостовика и головки необходимо учитывать величину Нм.

www.tools.imperija.com/dhf.html
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